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PREFACE 
Although there are increased numbers of smallholder teak producers in Luang 
Prabang Province who are processing timbers e.g. sawing wood and producing 
furniture products, the quality of these products is very low. The poor quality of 
these products is associated with mainly timber drying to meet an equivalent 
moisture content (EMC). Local small furniture producers are struggle with having 
such good quality of drying operations due to a lack of appropriate drying facility 
and affordable drying option. This obstacle requires financial supports to facilitate 
smallholder teak producers to improve their processing and producing better teak 
products.  
 
Thus, with financial support of the Australian Government through the Responsible 
Asia Forestry and Trade (RAFT-3) partnership for project in Lao PDR, Institute for 
Global Environmental Strategies (IGES) in cooperation with National University of 
Laos (NUOL) built a low-cost timber drying kiln for involved smallholder teak 
producers in Ban Kokghiew in Luang Prabang District in 2016, with guidance on 
kiln design and use being provided by an expert (Dr. Songklod Jarusombuti) of 
Kasetsart University, Thailand. The project team developed the training 
programme on “Timber Drying by Using a Low-Cost Timber Drying Kiln” for four 
smallholder teak producers: Ban Kokghiew, Ban Xieng Lom, Ban Lak Sip and Ban 
Ann in Luang Prabang District, Luang Prabang Province. The trainings run for 6 
days from 13-17 February 2017.  
 
This manual for the training workshop on “Timbers Drying by Using a Low-Cost 
Timber Drying Kiln” is designed to support smallholder teak producers of Luang 
Prabang District in learning to how to use the low-cost timber drying kiln for 
improving their dried timbers. The manual has been developed by NUOL and 
IGES. We hope that this manual provides useful and clear guidance for trainers.  
 

Jintana Kawasaki, IGES  
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1. . ຄວາມຮູ້ພ້ືນຖານກ່ຽວກັບໄມ້ (Basic knowledge of wood) 
 

ຕ້ົນໄມ້ເປັນວັດຖຸດິ ບທີ່ ບັນຈຸປະລິ ມານນໍ ້ າໃນຕ້ົນໄມ້ຫຼາຍກວ່າ 60 ເປີ ເຊັນ ໄມ້ບາງຊະນິ ດມີ
ຄວາມຊື ້ ນໃນເນື ້ ອໄມ້ຫຼາຍກວ່າ 100 ເປີ ເຊັນ. ໄມ້ເລີ່ ມມີ ການສູນເສຍນາํ◌້ ໃນເນື ້ ອໄມ້ເລີ່ ມແຕ່
ເວລາໄມ້ຖື ກຕັດປໍ ້ າລົງ ປະເພດນໍ ້ າມີ  2 ຮູບແບບຄື : ນໍ ້ າເສລີ  ແລະ ນໍ ້ າຊັບ. ນໍ ້ າເສລີ ແມ່ນນໍ ້ າທີ່ ຢູ່
ໃນທ່ໍຈຸລັງ ຈະອອກງ່າຍ ແລະ ນໍ ້ າຊັບແມ່ນນໍ ້ າທີ່ ຊຶ ມຢູ່ໃນຜະໜັງຈຸລັງ. ເມື່ ອນໍ ້ າເສລີ ອອກໝົດ
ແລ້ວເຫຼື ອແຕ່ນໍ ້ າຊັບເຮົ າເອີ ້ ນໄມ້ນ້ັນວ່າ ຈຸດໝາດ ໂດຍປົກະຕິຈະມີ ຄວາມຊື ້ ນແຕ່ 20-30 
ເປີ ເຊັນ ປະລິ ມານໍ ້ າຊັບທີ່ ຢູ່ໃນໄມ້ມີ ການປ່ຽນແປງເລື ້ ອຍໆ ຫຼື  ເພ່ີມຂຶ ້ ນຫຼື ຫຸຼດລົງໄມ້ກ່ໍມີ ການ
ປ່ຽນແປງສະພາບໄປນໍ າສະພາບອາກາດ. 

 

 
ເປັນຫຍັງຈີ່ ງຕ້ອງມີ ການອົບໄມ້? ຫຸຼດຜ່ອນນໍ ້ າໜັກ, ຄວາມແຂງແຮງເພ່ີມຂຶ ້ ນ, ຄວາມ

ໝ້ັນຄົງດ້ານຮູບຮ່າງ-ຂະໜາດ, ເຄື່ ອງຈັກ ແລະ ກາວມີ ປະສິ ດທິພາບ, ປ້ອງກັນເຊື ້ ອລາ ແລະ 
ແມງໄມ້ເຈາະ, ໄມ້ຈະອົບຈົນຮອດໄມ້ມີ ຄວາມຊຸ່ມສົມດຸນໃນເນື ້ ອໄມ້ບໍ່ ປ່ຽນແປງກັບຄວາມຊຸ່ມ
ຊື່ ນຂອງອາກາດໃນທີ່ ໂລ່ງ, ການອົບທີ່ ບໍ່ ຄວບຄຸມຈະມີ ຜົນສະທ້ອນຕ່ໍໄມ້, ໄມ້ອົບສາມາດຄວບ
ຄຸມຂ້ັນຕອນການຜະລິ ດເພ່ືອຫຸຼດຜ່ອນການເສື່ ອມເສຍວັດຖຸດິ ບ. 

 

2. ໂຄງສ້າງຂອງເຕົາອົບໄມ້ (Kiln Constructure) 
 

ໂຄງສ້າງຂອງເຕົາອົບປະກອບມີ  3 ສ່ວນຫັຼກຄື :ຫ້ອງກໍາເນີ ດຄວາມຮ້ອນ ຫຼື  ຫ້ອງເຜົາ, 
ຫ້ອງອົບໄມ້ ແລະ ທ່ໍນໍ າສ່ົງຄວາມຮ້ອນ. 

- ຫ້ອງກໍາເນີ ດຄວາມຮ້ອນແມ່ນບ່ອນໃຊ້ໄມ້ເສດ, ຟື ນ, ຂີ ້ ເລື່ ອຍເຂົ ້ າໄປເຜົາໃຫ້ຮອນ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

F - ນໍ ້ າເສລີ  

B - ນໍ ້ າຊັບ 

B’ - ນໍ ້ າຊັບ 

ຫ້ອງເຜົາ ຫຼື  ຫ້ອງກໍາເນີ ດຄວາມຮ້ອນ 
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- ຫ້ອງອົບແມ່ນຫ້ອງທີ່ ນໍ າເອົ າໄມ້ເຂົ ້ າໄປອົບປະກອບມີ  3 ພາກສ່ວນຫັຼກຄື : ຄວາມ
ຮ້ອນ, ຄວາມຊຶ ້ ນສໍ າພັດ ແລະ ຄວາມໄວຂອງລົມ. ການຄວບຄຸມຄວາມຮ້ອນແມ່ນໃຊ້ລະບົບດູດ
ຄວາມຮ້ອນໂດຍໂບເວີ  ເຊີ່ ງມີ ການຕ້ັງອຸນຫະພູມທີ່ ປາກປ່ອງທ່ໍຄວາມຮ້ອນ, ຄວາມຊຶ ້ ນສໍ າພັດ
ແມ່ນຈະໄດ້ຈາກການລະເຫີ ຍອາຍຂອງນໍ ້ າໃນໄມ້ ໂດຍການຄວບຄຸມຂອງປ່ອງອາກາດດ້ານເທີ ງ 
ແລະ ລົມທີ່ ຕ້ອງຄວບຄຸມຕ້ອງໄວໃນລະດັບ 2 ແມັດຕ່ໍວິ ນາທີ . 

- ເປັນທ່ໍເຫັຼກທີ່ ມີ ຄວາມໜາ 6 ມມ ມີ ຂະໜາດເສ້ັນຜ່າສູນກາງ 20 ຊມ ແລະ ທ່ໍ
ເຊື່ ອມມີ ເສ້ັນຜ່າສູນກາງ 10 ຊມ ຕ່ໍຈາກຫ້ອງເຜົາມາຜ່ານຕະແກງເຫັຼກດ້ານເທີ ງ ແລະ ໂບເວີ
ດູດຄວາມຮ້ອນຢູ່ດ້ານລຸ່ມ. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

3. ການກອງໄມ້ໃນຕົບອົບ (Lumbers Storage in Kiln) 
 

ການກອງໄມ້ທີ່ ຖື ກວິ ທີ ໃນຫ້ອງອົບຕ້ອງຄັດເລື ອກໄມ້ໝອນໃຫ້ມີ ຈໍ ານວນເທ່ົາກັນ
ປົກກະຕິໄມ້ໜອນມີ ຂະໜາດ 2-2.5 ຊມ ເທົ່ າກັນ ໄມ້ມີ ຄວາມໜາເທົ່ າກັນ, ມີ ຄວາມຍາວ ແຕ່ 
80-120 ຊມ. ໃນການວາງໄມ້ໝອນແມ່ນພ້ືນຕ້ອງມີ ຂະໜາດໃຫຍ່ເພ່ືອຮອງຮັບນໍ ້ າໜັກຕ້ັງ 
4x4 ຊມ ຍາວ 80-120 ຊມ ຕ້ອງເປັນໄມ້ທີ່ ຊື່ ດີ  ການວາງໄມ້ຖານແມ່ນຕ້ອງວາງຫ່າງຈາກສອງ
ສ້ົນຂອງໄມ້ບໍ່ ໃຫ້ເກີ ນ 5 ຊມ ບໍ່ ໃຫ້ເລິ ກເຂົ ້ າໄປດ້ານໃນ ແລະ ທາງກາງກອງໄມ້ບໍ່ ໃຫ້ກາຍ 100 
ແມັດ. ການວາງໄມ້ຂ້ັນຂະໜາດໄມ້ແປຮູບແມ່ນຢູ່ລະຫວ່າງ 40-60ຊມ (ຕາມຄວາມເໝາະສົມ) 
ແລະ ຕ້ອງວາງໃຫ້ຊື່ ກັນ ຖ້າວາງບໍ່ ຊື່ ຈະເຮັດໃຫ້ລົມມີ ການປ່ຽນທິ ດທາງ ແລະ ກະຈາຍອຸນຫະພູມ
ໃນຫ້ອງອົບບໍ່ ສະໝ່ໍາສະເໜີ ຫຼື  ດີ ແທ້ໄມ້ຄັດແຕະແຕ່ລະອັນຄວນມີ ໄມ້ສາກຕ້ັງໃສ່ແຕ່ລະຖັນ. 
ຄວາມສູງຂອງກອງໄມ້ໃຫ້ໃກ້ກັບເພດານເທ່ົາທີ່ ຈະໃກ້ໄດ້ໄດ້ເພ່ືອບໍ່ ໃຫ້ມີ ພ້ືນທີ ທາງເທີ ງຫວ່າງ
ຫຼາຍຈະເຮັດລົມໄປບໍ່ ຜ່ານກອງໄມ້ ເຊີ່ ງຄວາມຮ້ອນ ແລະ ຄວາມຊື ້ ນສໍ າຜັດໃນຫ້ອງບໍ່ ສະໝ່ໍາ
ສະເໝີ. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ທ່ໍນໍ າສ່ົງຄວາມຮ້ອງ ພັດລົມໃນຫ້ອງອົບ ປ່ອງລະບາຍຄວາມ
ຊື ້ ນ 

ຊຸດຄວາມຄຸມ
ອຸນຫະພູມ ແລະ 

້
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4.  ການຄວບຄຸມເຕົາອົບ (Drying Control Process) 
 

ການຄວບຄຸມການອົບໄມ້ແມ່ນຕ້ອງຄວາມຄຸມ 3 ພາກສ່ວນຫັຼກ ຕາມຕາຕະລາງໂດຍ
ສະເພາະຄວາມຮ້ອນ, ຄວາມຊື ້ ນສໍ າຜັດ ແລະ ຄວາມໄວລົມ.  

- ໃນຕາຕະລາງການອົບໄມ້ສັກຕ້ອງມີ ຄວາມໄວລົມໄວບໍ່ ໃຫ້ຫຸຼດ 2 ແມັດຕ່ໍວິ ນາທີ .  

- ການຄວາມຄຸມອຸນຫະພູມແມ່ນຕ້ອງປະຕິບັດຕາມເວລາຂອງການອົບໄມ້ 
ຄວາມຊື ້ ນສໍ າພັດໃນເຕົາອົບເມື່ ອພົບຄວາມຮ້ອນນໍ ້ າຊັບທີ່ ຢູ່ໃນໄມ້ຈະລະເຫີ ຍອອກມາກາຍມາ
ເປັນຄວາມຊື ້ ນສໍ າຜັດ  

- ການຄວບຄຸມຄວາມຊື ້ ນສໍ າຜັດໂດຍມີ ປ່ອງຢູ່ດ້ານເທີ ງເພດານໃນເວລາຄວາມ
ຊື ້ ນສໍ າພັດອອກຫຼາຍ ແລະ ເກີ ນຄ່າທີ່ ຕ້ັງໄວ້ປ່ອງລະບາຍຄວາມຊື ້ ນຈະອອກທັນທີ  ການກວດ
ຄວາມຊື ້ ນສໍ າພັດ ແມ່ນສັງເກດໄດ້ຢູ່ສອງພາກສ່ວນຄື : ພາກສ່ວນວັດແທກຄວາມຊື ້ ນສໍ າພັດ 
(ໜ້າຈໍ ) ແລະ ພາກສ່ວນລະບາຍຄວາມຊື ້ ນຈະປິ ດຖ້າຄວາມຊື ້ ນສາํພັດຕ່ໍາກວ່າຄ່າທີ່ ຕ້ັງໄວ້ 
ສະແດງວ່າຕ້ອງການເພ່ີມຄວາມຮ້ອນເຮົ າເພ່ີມອຸນຫະພູມໃນຫ້ອງອົບ. 

 ຂ້ັນຕອນປະຕິບັດ:  
 
1. ຄວນດັງໄຟໃນຫ້ອງເຜົາກ່ອນປະມານ 10-15 ນາທີ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ໄມ້ຮອງພ້ືນ ແລະ ໄມ້
ຕ້ັງໃຫ້ໄໝ້ໝອນຊື່  

ຖື ກຕ້ອງ ບໍ່ ຖື ກຕ້ອງ 
ວິ ທີ ກອງຖ້າໄມ້ບໍ່ ສະເໜີໃຫ້
ວາງໄມ້ຄັດແຕະໃສ່ສ້ົນສຸດ 
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2. ຕ້ັງອຸນຫະພູມແຫ້ງ ແລະ ປ່ອງເປີ ດປິ ດຕາມຕາຕະລາງກໍານົດ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ຕາຕະລາງ 1 ການອົບໄມ້ສັກ 
ປະລິ ມານຄວາມຊຸມສະເລ່ຍຂອງໄມ້ 
(%) 

ອຸນຫະພູມ 

(ອົງສາ) 
ຄວາມຊື ້ ນ 

(ເປີ ເຊັນ) 
ໝາຍເຫດ 

ໄມ້ສົດ-40 54.4 81 ໄລຍະຕ້ົນ 
40-30 57.2 74 
30-25 60 70 ໄລຍະທີ່ ສອງ 

25-20 62.7 60 
20-15 65.5 50 
15-10 68.3 40 ໄລຍະສຸດ

ທ້າຍ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ຕ້ັງອຸນຫະພູມ
ແຫ້ງ 
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3. ເປີ ດປະຕູນ້ອຍໜ້າເຕົາແລ້ວຈີ່ ງເປີ ດພັດລົມປະໄວ້ ໃຫ້ພັດລົມທາํງານ 2-3 ນາທີ  ຈີ່ ງ
ປິ ດປະຕູນ້ອຍໜ້າເຕົາອົບ. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4. ເປີ ດ Bower ດູດຄວາມຮ້ອນເພ່ືອກະຈາຍຄວາມຮ້ອນ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ເປີ ດພັດລົມ
ປົກກະຕິປຸມເປີ ດ
ກະຈ່າຍຄວາມ
ຮ້ອນ ເປີ ດໃສ່ 

ເປີ ດລົມເພ່ືອດັນປ່ອງ
ອາກາດ 

ປຸມເປີ ດກະຈ່າຍຄວາມຮ້ອນ ເປີ ດໃສ່ ON 
ແມ່ນເຮັດວຽກອັດຕະໂນມັດ, OFF ປິ ດ

ເຄື່ ອງ  
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5. ຄວບຄຸມໄຟໃນຫ້ອງເຜົາບໍ່ ໃຫ້ມອດ ປ້ອນຟື ນໃສ່ຕະຫຼອດ 
 

 

 
 

6. ກວດອຸຫະພູມທຸກໆ 6 ຊ່ົວໂມງ 
7. ກວດຄວາມຊື ້ ນຂອງໄມ້ທຸກໆ 24 ຊ່ົວໂມງ 
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ຕາຕະລາງທີ  2: ການບັນທຶກໄມ້ໃນເຕົາອົບ 
 

ວັນທີ  ເວລາ ຄວາມຊຸ່ມໄມ້ 
(%) 

ໝາຍເຫດ 

13. 2. 2017 10:00 21-40 ເປີ ດເຕົາ 
14 . 2. 2017 10:30 18-24 ໄຟຟ້າຕົກ10 ນາທີ  (ລຶ ມໃສ່ຟື ນ 1 ຊມ) 
    
    
    
    
    
    

 
 

5. ການບໍ ລຸງຮັກສາເຕົາອົບ (Maintenance) 
 
ການບໍ າລຸງຮັກສາເຕົາອົບແບບປະຢັດນີ ້ ບໍ່ ມີ ຄວາມຊັບຊ້ອນຄື ກັບເຕົາອົບອາຍນໍ ້ າ ແລະ 
ສາມາດເຮັດໄດ້ງ່ າຍສາມາດເຮັດໄດ້ດ່ັງນີ ້ : 
1. ເອົ າຂີ ້ ເທົ່ າອອກຈາກຫ້ອງເຜົາເປັນປະຈໍ າ 

2. ທຸກສາມເດື ອນຖອດຝາອັດສ້ົນທ່ໍເອົ າຂີ ້ ເທົ່ າທີ່ ຄ້າງໃນທ່ໍອອກ 

3. ກວດລູກປື ນພັດລົມ 

4. ກວດກາລະບົບສາຍໄຟຟ້າ 


